Zatgcznik Nr 1
do decyzji DP0.6220.2.3.2022
z dnia 15.12.2022 r.

CHARAKTERYSTYKA PLANOWANEGO PRZEDSIEWZIECIA

zgodnie z art. 84 ust. 2 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i
jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko /Dz. U. z 2022r. poz. 1029 ze zm./ .

Whnioskodawcg jest "KONSPOL HOLDING" Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia, z
siedzibg pod adresem: Poznanska 39, 62-400 Stupca, NIP: 6670005161, posiadajagca wpis do KRS,
prowadzaca dziatalno$¢ w zakresie uboju zwierzat, obrobki i przetworstwa surowcow pochodzenia
zwierzecego oraz instalacji do odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub produktéw pochodzenia
zwierzecego. Zaktad planuje realizacje przedsigwziecia polegajacego na zmianie sposobu uzytkowania
pomieszczen magazynowych na produkcyjne w istniejagcym zaktadzie Konspol Holding Sp. z o. o.
zlokalizowanym w Stupcy przy ul. Poznanskiej 39, na dziatkach ewid. nr 3073/1, 3073/2 oraz 3064/2.

Planowane przedsigwzigcie bedzie polega¢ na uruchomieniu linii technologicznej L5 do
produkcji wyrobow migsnych w istniejagcym zaktadzie Konspol Holding Sp. z o.0., przy ul. Poznanskiej
39, w Stupcy na dziatkach nr ewid. 3073/1, 3073/2 oraz 3064/2. W wyniku realizacji przedmiotowego
przedsigwzigcia zmianie ulegnie sposob uzytkowania przedmiotowej hali istniejacego zaktadu z
magazynowego na produkcyjny. Przedmiotowa instalacja stluzy¢ bedzie do produkcji wyrobdw
migsnych dla restauracji sieci McDonald. Inwestycja dotyczy istniejacej infrastruktury, zatem jej
realizacja nie begdzie wigza¢ si¢ z budowa nowych obiektow kubaturowych. Nowa infrastrukturg
powstata w wyniku realizacji przedmiotowego przedsiewzigcia bedzie naziemny zbiornik na azot,
usytuowany w potnocnej czesci zaktadu obok istniejacego juz zbiornika (istniejacy zbiornik zostanie
zastapiony nowym, o wiekszej pojemnosci). Objetos¢ kazdego ze zbiornikdw wynosi¢ bedzie 50 m3,
beda to zbiorniki naziemne, szczelnie zamknigte, o wysokosci ok. 12 m. Realizacja przedsigwzigcia
wigze si¢ rOwniez ze zmiang istniejgcego kotta Panini o mocy 1,162 MW na kociot o mocy 2,326 MW.
Przy linii technologicznej L5 do produkcji wyrobow migsnych przewidywana jest taczna liczba
stanowisk pracy wyniesie 40. Zaplanowano prac¢ w systemie dwuzmianowym.

W sktad instalacji do wytwarzania produktow migsnych wchodza nastepujace urzadzenia techniczne:

- mikser solanki,

- detektor RTG,

- maszyna do formowania mig¢sa,

- maszyna do powlekania migsa,

- maszyna do banderolowania,

- kontroler wagi,

- maszynki do mechanicznego czyszczenia/ formowania,

- smazalniki migsa,

- maszyny do pakownia / etykietowania,

- zbiorniki na olej,

- mieszatka azotowa.

Proces technologiczny wytwarzania produktéw miesnych rozpoczyna sie od dostarczenia surowego
migsa do pomieszczenia przygotowawczego. Nastepnie migso jest rozdrabniane i mieszane z marynatg.
W procesie mieszania bierze udzial mieszalka azotowa, ktora wykorzystywana jest w procesie
schtadzania migsa. Z uwagi na ten fakt, zaktad Konspol Holding Sp. z 0.0. potrzebuje zamontowac
dodatkowy zbiornik na azot.

Po rozdrobnieniu, mig¢so transportowane jest do pojemnikow, dalej skanowane detektorem RTG w celu
oczyszczenia produktow z pozostatych cze$ci kosci lub chrzastek. Sprawdzone, surowe migso
wprowadzane jest do maszyny formujgcej, ktora nadaje mu okreslony ksztatt i mase. Kolejnym etapem
jest powlekanie produktow migsnych z wykorzystaniem tempury. Dalej produkty trafiajg do
frytkownicy gdzie nastgpuje smazenie. Czg$¢ produktow powstajacych na linii LS trafi¢ moze do
istniejacego juz na terenie zakladu piekarnika, lub do istniejacego na terenie zaktadu zamrazalnika.



Finalny przebieg produkcji zalezy od standardow wytwarzanego produktu. Gotowe wyroby migsne
(smazone, gotowane, mrozone) trafiajg nastepnie do istniejacego pomieszczenia gdzie odbywa sie
proces pakowania. W zaleznosci od zapotrzebowania odbiorcy produkty migsne finalnie
przygotowywane begda w trzech formach:

- produkty formowane (nuggetsy),

- produkty z catych mie$ni (filety),

- produkty z koscig (skrzydetka).

Nowa infrastrukturg powstata wyniku realizacji przedmiotowego przedsiewzigcia bedzie naziemny
zbiornik na azot, usytuowany w pdinocnej czesci Zaktadu obok istniejacego juz zbiornika.

Na potrzeby funkcjonowania zaktadu zuzywane beda: paliwa ptynne - olej napgdowy oraz benzyna (dla
potrzeb eksploatacji maszyn mobilnych), prad (dla potrzeb proceséw technologicznych, socjalno-
biurowych, grzewczych i o§wietlenia obiektu), gaz ziemny (w celach grzewczych i technologicznych)
oraz jako wariant alternatywny dla jednego z kottéw — olej opatowy.

Na terenie istniejacego zakladu znajduje si¢ obecnie dziewie¢ kotlow grzewczych ujetych w
obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym. Ich ilo$¢ nie ulegnie zmianie. Jedyng zmiang w ramach
realizacji przedsigwziecia bedzie zamiana kotta Maranello DTO/1000 E19 o mocy 1,162 MW na nowy
wigkszy kociot — Panini DTO 2000 o mocy 2,326 MW.

Nowy kociot Panini bedzie wyposazony w komin o $rednicy 0,6 m i wysokosci 13 m.

Wszystkie kotly pracuja przez caty rok, czyli przez maksymalnie 4500h/rok. Emisja zanieczyszczen z
kotlow odbywa si¢ za pomoca otwartych wylotow o wysokos$ci odpowiednio 2,5 m, 7 m i 10 m oraz o
srednicy 0,1 m - 0,6 m w zaleznosci od lokalizacji. Zuzycie paliw w pojazdach poruszajacych si¢ po
terenie zaktadu wynikac bedzie z biezacego ich uzytkowania.

Woda pobierana jest i bedzie jak dotychczas z wlasnego ujecia wod glebinowych w miejscowosci
Kotunia, gmina Stupca. Zapotrzebowanie wody na cele bytowe obliczane bylo w oparciu o wskazniki
podane w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie okreslenia
przecietnych norm zuzycia wody. Na podstawie informacji przedstawionych od Wnioskodawcy, szacuje
si¢, ze 40 pracownikow linii technologicznej bedzie zuzywato ok.4 m3 wody na dobe.

W zwiazku z planowanym przedsigwzigciem na terenie zakladu pojawig si¢ nowe zrodla emisji
zanieczyszczen do powietrza:

- dwa wentylatory nowej linii nr 5,

- komin nowego kotta Panini o mocy 2,326 MW.

W ramach przedsigwzigcia planowane jest roOwniez przeniesienie istniejacej linii nr 1 z obecnego
budynku produkcji do nowej cze$ci produkcyjnej, w ktorej zostanie umieszczona nowa linia nr 5. W
zwigzku z tym, wentylatory uwalniajgce zanieczyszczenia z linii nr 1 zostang przesunigte na dachu
budynku na nowa cze$¢ budynku produkcyjnego, co zostato uwzglednione w przeprowadzanej analizie
rozprzestrzeniania zanieczyszczen. Ponadto w ramach montazu nowej linii nr 5 planuje sie zakup
instalacji mieszatki i umiejscowienie jej w istniejgcej hali produkcyjnej w poblizu istniejgcej linii nr 2.
Mieszatka stuzy do mieszania farszu oraz do ochladzania go przy wykorzystaniu ciektego azotu.
Podczas schtadzania nadmiar azotu bgdzie wyrzucany na zewnatrz za posrednictwem wentylatora.
Maksymalny czas pracy wszystkich kotlow 1 smazalnikow wynosi 4500 h/rok przy czym kotly parowe
pracuja naprzemiennie w tym okresie czasu.

Kotly parowe pracowaty beda zamiennie tak jak dotychczas - w normalnym uktadzie pracy nie beda
pracowaly jednoczes$nie. Wszystkie kotty zasilane bedg gazem ziemnym wysokometanowym. Kociot
parowy EOG80 ma techniczng mozliwo$¢ spalania oleju opalowego jako paliwa awaryjnego.

Na terenie zaktadu znajdujg si¢ dwa zbiorniki o pojemnosci 100 m3 kazdy na olej opatowy.
Eksploatacja przedmiotowej linii technologicznej L5 do produkcji wyroboéw migsnych w hali
magazynowej istniejacego zaktadu nie bedzie si¢ wigzac¢ z powstawaniem dodatkowych ilosci §ciekow
technologicznych niz wskazane w obwiazujacym pozwoleniu zintegrowanym. Scieki przemystowe,
powstajace na terenie catego zakladu, kierowane sa do zakladowej oczyszczalni $ciekow, gdzie
poddawane sg procesom oczyszczania a nastepnie poprzez wylot kanalizacyjny do cieku pn. Doptyw
spod Ostrowa Kos$cielnego (Kanat Sierakowski) uchodzacego dalej do rzeki Meszny.

W trakcie funkcjonowania Zaktadu, w zwigzku z bytowaniem pracownikow, powstawaé beda $cieki
sanitarne, ktore odprowadzane beda do zakladowej oczyszczalni. Przyjmuje sig, iz ilos¢ Sciekow
socjalno-bytowych powstajacych po uruchomieniu przedsiewzigcia bedzie roéwna ilosci wody zuzytej



na te potrzeby przez pracownikow. Tak wigc ilos¢ powstajacych Sciekow socjalno-bytowych szacuje
si¢ na ok. 4 m3/d.

Wody opadowe i roztopowe z terenéw nieutwardzonych, nieujete w szczelne systemy kanalizacyjne,
odprowadzane bedg powierzchniowo na grunty znajdujace si¢ wokot terenu inwestycji bez szkody dla
gruntdw sasiednich, nie zmieniajac stanu wody na gruncie ani kierunkéw odptywu wod opadowych
znajdujacych si¢ na gruncie.

Wszystkie wytworzone odpady beda magazynowane w sposob selektywny, w przeznaczonych do tego
celu pojemnikach, kontenerach, beczkach lub workach, w wyznaczonym miejscu, a nastgpnie
przekazywane uprawnionym podmiotom do odzysku lub unieszkodliwienia. Magazynowanie odpaddéw
odbywato si¢ bedzie w miejscach oznaczonych i urzadzonych w sposdb niepowodujacy zagrozenia dla
zdrowia i zycia ludzi oraz $rodowiska. Miejsce gromadzenia odpadéw niebezpiecznych bedzie
wla$ciwie zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich oraz zwierzat. Kazdy rodzaj odpadow bedzie
gromadzony selektywnie.



